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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T4985—2010《石油蜡针入度测定法》,与GB/T4985—2010相比,除结构调整和

编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了费托蜡、合成蜡、生物蜡的内容(见第1章);

b) 增加了自动针入度计的内容(见5.1.3);

c) 更改了“试验室或试验箱:能保持在23.9℃±2.2℃”为“试验室或试验箱:能保持在24.0℃±
2.0℃”(见5.5,2010年版的5.5);

d) 增加了试剂的内容(见5.9);

e) 增加了自动针入度计试验步骤的内容(见7.2);

f) 增加了质量控制的内容(见第9章);

g) 更改了试验温度25℃重复性(见10.1.2,2010年版的9.1.1)、增加了试验温度35℃重复性(见

10.1.2)、增加了试验温度40℃重复性(见10.1.2)、更改了试验温度25℃再现性(见10.1.3,

2010年版的9.1.2)、增加了试验温度35℃再现性(见10.1.3)、增加了试验温度40℃再现性

(见10.1.3);

h) 更改了表1典型针入度值对应的重复性和再现性(见表1,2010年版的表1)。
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石油蜡针入度测定法

  警告———使用本文件的人员应有正规实验室工作的实践经验。本文件的使用可能涉及到某些有危

险的材料、设备和操作,但并未对与此有关的所有安全问题都提出建议。用户在使用本文件之前有责任

制定相应的安全和保护措施,并确定相关规章限制的适用性。

1 范围

本文件描述了通过测量标准针刺入蜡试样的深度,评价蜡硬度的方法。
本文件适用于针入度值不大于2501/10mm的石油蜡,也可用于测定费托蜡、合成蜡和生物蜡等,

但本文件未给出测定合成蜡和生物蜡等的精密度。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T514—2005 石油产品试验用玻璃液体温度计技术条件

GB/T2539 石油蜡熔点的测定 冷却曲线法

NB/SH/T0843 石化行业分析测试系统的评价统计技术法

SH/T0132 石油蜡冻凝点测定法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
石油蜡针入度 penetrationofpetroleumwax
在规定的条件下,标准针垂直刺入蜡试样的深度,以1/10mm为单位。

  注:例如,针入度计刻度盘示数85,表示针入度值为851/10mm,刺入深度为8.5mm。

3.2
针入度计 penetrometer
通过测量规定重量的针或锥在规定重力作用下刺入试样的深度,以测定固体或半固体试样稠度或

硬度的仪器(或装置)。

4 原理

将试样加热至预期冻凝点或熔点以上至少17℃使其熔化后倒入成型器中,在规定条件下置于空气

中冷却成型,然后在水浴中将成型试样温度控制在试验温度,用针入度计的标准针在100g负荷下刺入

试样5s,测量其针入度。试验温度可以选择25℃~55℃范围内的任一温度,通常使用的是25℃、

35℃、40℃、45℃或55℃。
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