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前  言

  本标准按照GB/T1.1—2009给出的规则起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别这些专利的的责任。
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本标准起草单位:福建新世纪电子材料有限公司、咸阳瑞德科技有限公司、中国电子技术标准化研
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本标准主要起草人:高艳茹、张志、许朝雄、裴会川、邓凯华、叶增平、李天源、卓俊杰。
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多层印制板用粘结片试验方法

1 范围

本标准规定了多层印制板用粘结片材料的试验条件及外观、尺寸、B阶粘结片及其层压固化物的各

项性能检验方法。
本标准适用于多层印制板用粘结片。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T1409—2006 测量电气 绝缘材料在工频、音频、高频(包括米波波长在内)下电容率和介质

损耗因数的推荐方法

GB/T2036 印制电路术语

GB/T33015—2016 多层印制板用粘结片通用规则

3 术语和定义

GB/T2036和 GB/T33015—2016界定的术语和定义适用于本文件。

4 试验条件

4.1 标准大气条件

除非另有规定,试验应在标准大气条件下进行。标准大气条件为:

a) 温度:15℃~35℃;

b) 相对湿度:45%~75%;

c) 气压:86kPa~106kPa。

4.2 仲裁大气条件

如果待测参数依赖于温度、相对湿度和气压,且供需双方对测试结果有争议时,试验应在仲裁大气

条件下进行。仲裁大气条件为:

a) 温度:23℃±1℃;

b) 相对湿度:48%~52%;

c) 气压:86kPa~106kPa。

5 样本取样

除非另有规定,对于卷状粘结片,在卷头至少切除0.5m后,卷头或卷尾取1m作为样本;片状粘结

片,在一定数量的粘结片中随机抽取一张作为样本。
1

GB/T33016—2016




