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前　　言

　　本标准修改采用ＩＳＯ１４１９：１９９５《橡胶或塑料涂层织物　加速老化试验》。

本标准根据ＩＳＯ１４１９：１９９５重新起草，与ＩＳＯ１４１９：１９９５的主要差异为：

１．标准名称作了修改；

２．范围内容增加了适用于各类涂层织物；

３．删除了测定单位面积涂层质量的相关条款；

４．增加了计算公式（２）；

５．方法Ｂ、方法Ｃ和方法Ｄ增加了“可根据需要或买卖双方协议确定老化时间”。

本标准代替ＦＺ／Ｔ０１００８—１９９１《涂层织物　热空气加速老化试验方法》。

本标准对ＦＺ／Ｔ０１００８—１９９１作了以下主要技术修订：

１．增加了方法Ｃ和方法Ｄ，扩大了适用范围；

２．增加了计算公式（２）；

３．删除了试验和生产的时间间隔；

４．删除了方法Ａ中犆值测定的步骤，给了条注；

５．方法Ｂ的老化温度简化为７０℃一档。

本标准由中国纺织工业协会提出。

本标准由全国纺织品标准化技术委员会基础分会（ＳＡＣ／ＴＣ２０９／ＳＣ１）归口。

本标准起草单位：中纺标（北京）检验认证中心有限公司、杭州天堂伞业集团有限公司。

本标准主要起草人：斯颖、王奇伟。

本标准于１９９１年首次发布，本次为第１次修订。
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涂层织物　耐热空气老化性的测定

１　范围

本标准规定了通过加速老化来测定涂层织物性能变化的四种方法。

本标准适用于各类涂层织物。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ６５２９　纺织品的调湿和试验用标准大气

３　方法犃———犘犞犆涂层织物的挥发性物质热损失

３．１　通则

作为自然老化结果，ＰＶＣ涂层织物可能由于挥发物而失去可塑性，这将对涂层性能造成不利影响，

受影响的程度将取决于涂层的组成，因此有必要评定该性能。本方法通过将试样暴露于高温下加速挥

发物的损失，然后测定涂层的质量损失。

３．２　仪器

３．２．１　通风烘箱，有缓慢的空气流通，换气为每小时３次～１０次，并采用适宜的方式控制和测定空气

流通。应配有恒温装置使试样保持在所需的温度下，若有必要，需配有恒湿装置，使试样保持在所需的

相对湿度下。还应在合适的位置上配有温度测定装置，若有必要，需配有湿度测定装置。导入的空气在

与试样接触之前，应保持在规定的温度。应对用于加热导入空气的电子器件进行屏蔽，避免对试样直接

造成辐射。在烘箱的老化室内不应使用铜或铜合金，样品的总体积不超过烘箱有效容积的１０％。垂直

悬挂的试样间距至少为１０ｍｍ，试样与烘箱内壁间距至少为５０ｍｍ。

烘箱温度应保持在１００℃±１℃。

３．２．２　温度计，或其他监控烘箱温度的温度显示装置。

３．２．３　天平，精确至０．００１ｇ。

３．３　试样制备

在距离布边至少５０ｍｍ处随机地从样品上剪取三个试样，每个试样尺寸为１００ｃｍ２±１ｃｍ２。

３．４　调湿和质量测定

按ＧＢ６５２９的规定对试样调湿平衡后，称取每个试样的质量，精确至０．００１ｇ，记为犿１。

３．５　程序

烘箱预热至试验温度１００℃±１℃后，将调湿和称量后的试样放入烘箱内，试样不受张力，且两面均

暴露在热空气中。１６ｈ后从烘箱中取出试样。

按３．４重新对试样进行调湿，称量并记录每个试样的质量，精确至０．００１ｇ，记为犿２。

３．６　结果表达

按式（１）或式（２）计算每个试样的涂层质量损失率，以百分率（％）表示：
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