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  本检定规程经国家技术监督局于1993年8月16日批准,并自1993年

12月1日起施行。

    归口单位: 中国纤维检验局

    起草单位: 西安纤维仪器研究所

国家纤维计量站

  本规程技术条文由起草单位负责解释
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韩世平 (国家纤维计量站)

     参加起草人:
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回潮率测定仪检定规程

本规程适用于新制造、使用中和修理后的回潮率测定仪的检定。

一 概  述

回潮率测定仪 (以下简称测定仪)利用电加热,使箱内达到设定温度,形成高温低

湿条件,将纺织材料的试样所含吸附水分逐步排出箱外,当含湿量达到动态平衡后,称

得试样烘后质量,计算出回潮率。

二 技 术 要 求

1 测定仪应装有铭牌,铭牌上需标明型号、规格、制造厂、产品编号和出厂日期。

2 箱体表面平整,无明显凹凸现象,表面涂层应均匀、光洁、无皱皮、裂纹和露底现

象。

3 测定仪进出风口应通畅,保温门与箱体之间不应有明显漏气现象,传动部分运转正

常,无异声、停滞现象,转篮转速 (3±1)r/min。

4 烘篮内壁光滑,不勾附纤维。各篮冷称质量极差≤10mg,在105~110℃条件下,
热称质量极差≤20mg。

5 温度控制器应灵敏可靠,升温、恒温指示明确。

6 电气元件与线路完整,控制良好。在温度10~40℃,相对湿度<85%的条件下,测

定仪电源与外壳绝缘电阻应≥5MΩ,箱体应接地良好。

7 接通测定仪电源,温度从20℃上升到105~110℃,升温时间应在10~25min。

8 达到设定温度后,设定温度与显示温度值在一次调节周期内,极差应<2℃。

9 新制造的测定仪应对60,80,100,120℃ (必要时增至140℃)各控制点进行恒温

控制性能检定,使用中的测定仪可对实际需要控制点温度的恒温控制性能进行检定,各

点性能应符合下列要求。

9.1 箱内四角温度与箱内平均温度的偏差为3%。

9.2 显示温度与箱内平均温度的偏差不超过3℃。

10 箱体外壳表面温升<30℃。

11 当设定温度为105℃,恒温转为升温时,立即切断电源,间隔5min,新制造的测

定仪温降不大于5℃,使用中及修理后的温降不大于7℃。

12 超温保护装置

12.1 动作灵敏可靠,箱内温度为 (160±10)℃时能立即切断电源,并有自锁保护功

能。

12.2 新制造的测定仪其箱内温度超过工作点温度5~7℃时,应能发出报警信号,并
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